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Warmetauscher Kalftwasser Abscheidung Dampf

—— Ruckgewinnung Warme, Klimatisierung

Filterstufe 4

Auf ladung positiv Rauch und Geruchsmolekule
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Akt ivkohleblock 9kg 8,5 Mio (uadratmeter Oberflache
\\\\\\\\EEF\\“i Geruchs und Rauchbeselt igung
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Plasmakammer Produktion negafiver lonen
Geruchsvernichtung

Filterstufe 7

Akt ivkonhlekanal mit Aktivkohleplatten ausgesratftef
Reaktionsweg fur Plasma zur Geruchsvernichtung 3-6 Meter
Akt ivkohleplatten 5 x 1,1kg Aktivkohle

5,2 Mio Quadratmeter

Geruchs und Rauchbese it 1gung

Filterstufe 8

Elekfrostatischer Filfer

Nachgeschal et um Rauch und Geruchsreste zu enffernen




